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【57】申請專利範圍
1.　一種全自動輪圈成型機結構，用以加工一長條狀鋁材形成複數輪圈粗肧品，其包括：一
送料機構，具有一置料架提供該長條狀鋁材排列放置，達成逐一給料之需求；一輪圈成

型機構，係毗鄰該送料機構設置，接收該送料機構提供之該長條狀鋁材，將其盤繞呈一

預設輪徑之螺旋半成品輪圈；一輪圈切割機構，係毗鄰該輪圈成型機構設置，將該輪圈

成型機構提供該螺旋半成品輪圈切割成複數個輪圈半成品；一輪圈插銷機構，係毗鄰該

輪圈切割機構設置，將該輪圈切割機構提供之各該半成品輪圈於其切處口，配插複數插

銷，形成複數插銷輪圈半成品；一輪圈擠銷機構，係毗鄰該輪圈插銷機構設置，將該輪

圈插銷機構提供之複數插銷輪圈半成品進行加壓，以令各插銷輪圈半成品之切口彼此抵

接，而形成各該輪圈粗肧品；以及一搬運機構，設於該輪圈成型機構、該輪圈切割機

構、該輪圈插銷機構、及該輪圈擠銷機構上方，夾持該螺旋半成品輪圈、各該輪圈半成

品、或各該插銷輪圈半成品其一或其組合，搬移至該輪圈成型機構、該輪圈切割機構、

該輪圈插銷機構、或輪圈擠銷機構其一或其組合。

2.　如申請專利範圍第 1項所述全自動輪圈成型機結構，其中該輪圈成型機構，包括：一夾
料輪組，係設置於一成型機台枱面並對應送料機構設置，包含有一夾料動力源、一第一

夾料輪、一夾料滑軌、一夾料滑座、一第二夾料輪、及一夾料壓缸；該夾料動力源，係

容置於該成形機台內，該夾料動力源之傳動軸凸伸於該成形機台枱面上；該第一夾料

輪，係樞設於該夾料動力源之傳動軸；該夾料滑軌，係固設於該成形機台枱面上；該夾

料滑座，係滑設於該夾料滑軌上；該第二夾料輪，係可活動的設於該夾料滑座；該夾料

壓缸，係固設於該成形機台枱面上，並與該夾料滑座連接；一壓料輪組，係對應一進料

路徑及該夾料輪組設置於該成型機台枱面，包含一螺桿座、一螺桿、一壓料滑座、及一

壓料輪；該螺桿座，係立設於該成型機台枱面；該前述螺桿，係與該螺桿座螺合穿伸並

可選擇性的上、下位移；該壓料滑座，係固設於該螺桿底端，並與其同動而沿該螺桿座

上、下位移；該壓料輪，係可活動的樞設於該壓料滑座，壓抵由該夾料輪組傳遞之該長

條狀鋁材；一導引板，係對應該長條狀鋁材彎曲之路徑，設置於該成型機台枱面，導引

彎曲後之該長條狀鋁材；一塑形輪組，係對應該夾料輪組設置於該成型機台枱面，包含

一第一、二塑形輪、一塑形鎖座、及一第三塑形輪；該第一、二塑形輪，係與該第一夾
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料輪同一軸線設置於該成型機台枱面，並配置於該進料路徑一側；該塑形鎖座，係可調

整相對該第一、二塑形輪距離，鎖設於該成型機台枱面；以及該第三塑形輪，係可活動

的設置於該塑形鎖座。

3.　如申請專利範圍第 2項所述全自動輪圈成型機結構，其中該搬運機構，係包含：兩機
架，係對稱的分別立設於輪圈切割機構與輪圈擠銷機構之兩側，各該機架具有複數立

柱、一跨設於各該立柱上之橫桿、及一沿該橫桿延伸方向，設置於橫桿頂端面之下滑

軌；一移動架，係跨設於各該機架上並可選擇性的沿該下滑軌運動；一移動馬達組，包

含一移動馬達及一齒列；該齒列，係設置於相對應之該橫桿；該移動馬達，係固設於該

移動架並與該齒列契合，受該移動馬達牽引而令該移動架沿下滑軌往復運動；複數舉升

壓缸組，係設置於該移動架上並與之同動，選擇性的與該輪圈成型機構、該輪圈切割機

構、該輪圈插銷機構、或該輪圈擠銷機構上、下對應；該舉升壓缸組，包含一舉升上鎖

架、一舉升壓缸、一舉升下鎖架、及兩舉升導桿；該舉升上鎖架，係跨設於該移動架

上，具有複數頂、底貫穿形成之鎖架穿孔；該舉升壓缸，係固設於該上鎖架，且該舉升

壓缸之活塞桿穿伸各該鎖架穿孔其中之一；該舉升下鎖架，係固設於該舉升壓缸之活塞

桿未端；各該舉升導桿，一端固設於該舉升下鎖架頂端面，另端對應穿伸匹配之各該鎖

架穿孔；複數轉向馬達組，包含一轉向馬達、一皮帶輪組、及一轉向鎖架；該轉向馬

達，係設置於該舉升下鎖架；該皮帶輪組，係包含一皮帶輪及一皮帶，該皮帶輪係樞設

於該舉升下鎖架之朝下端面；該皮帶分別繞圍該皮帶輪及該轉向馬達之輸出軸；複數夾

物壓缸組，各該夾物壓缸組包含一轉頭鎖架、兩夾物滑軌、複數夾物壓缸、複數夾物夾

座；該轉頭鎖架，係鎖設於該皮帶輪朝下端面，具有一水平段及一垂直段，該各夾物滑

軌，係沿一軸線對稱的分別設於該轉頭鎖架之水平段朝下端面；該夾物壓缸，係對稱配

合各該夾物滑軌滑設，且該夾物壓缸之活塞桿未端與該轉頭鎖架之垂直段連接；該各夾

物夾座，係分設於該夾物壓缸之未端，並與之同動，而拖抵該輪圈半成品。

4.　如申請專利範圍第 3項所述全自動輪圈成型機結構，其中該輪圈擠銷機構，其包含：一
擠銷機台，包含一立地部與一懸臂部；該立地部，係立設於一支撐面，並與該輪圈插銷

機毗鄰；該懸臂部，係由複數擠銷支架搭接而成，自該立地部一側懸空延伸，並具有一

鏤空區；一左、右給料裝置，係鏡向配置於該鐶空區兩側，係為一給料壓缸且具有上、

下配置之一擋料推桿及一給料推桿；一擠銷環組，包含一擠銷環滑軌、一擠銷環滑座、

一擠銷環壓缸、及一擠銷鋼帶；該擠銷環滑軌，係設置於該立地部頂端；該擠銷環滑

座，係滑設於該擠銷環滑軌，並沿該擠銷環滑軌往復運動；該擠銷環壓缸，係與該擠銷

環滑座連接，固設於該擠銷機台並選擇性牽引該擠銷環滑座運動；該擠銷鋼帶，一未端

固設於該擠銷環滑軌，另一端固設於該擠銷環滑座，俾使該擠銷鋼帶形成一環形輪廓；

一擠銷頂扶組，包含兩頂扶塊、一第一頂扶壓缸、及一第二頂扶壓缸；各該頂扶塊，係

固設於該擠銷鋼帶底端，並朝該擠銷鋼帶內側延伸；該第一頂扶壓缸，係對應該擠銷鋼

帶繞圍之開口另一端，朝下固設於該懸臂部；該第二頂扶壓缸，係朝向該擠銷鋼帶內

側，水平設於該第一頂扶壓缸之活塞頭，且匹配各該頂扶塊；一擠銷抵接組，係對應該

擠銷鋼帶切口處，包含一第一抵接壓缸、一第二抵接壓缸、及一抵接塊；該第一抵接壓

缸，係容置於該立地部內，且該第一抵接壓缸之活塞頭穿伸至該懸臂部下方；該第二抵

接壓缸，係固設於該第一抵接壓缸之活塞頭並與其同動；以及該抵接塊，係固設於該第

二抵接壓缸之活塞頭。

5.　如申請專利範圍第 4項所述全自動輪圈成型機結構，其中該該輪圈擠銷機構更包括一落
料組，係設於該懸臂部下方，具有一斜坡、一導輪槽及一擋壁；該斜坡，係對應該第

一、二頂扶壓缸設置；該導輪槽，係設於該斜坡底端側，且具有一高度落差；該擋壁，

係對應該斜坡底端，斜立於該導輪槽一側。
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6.　如申請專利範圍第 1至 5項中任一項所述全自動輪圈成型機結構，其中該輪圈切割機構
包括：一機台，具有一形成該機台內之活動空間、以及頂、底貫穿該機台枱面形成之一

刀刃剖槽、及一升降剖槽；一左、右盤滑座單元，係為相同構件採左、右對稱，設置於

該機台之枱面毗鄰該刀刃剖槽之兩側，提供趨近或遠離該刀刃剖槽運動之能力；一圈護

單元，包含一貫穿該右盤滑座單元之立端面形成之鋼帶滑槽、一穿伸滑設於該鋼帶滑槽

之鋼帶滑座、一端固設於該左盤滑座單元，另端與該鋼帶滑座連接之一鋼環帶、及一設

於該右盤滑座單元且連接該鋼帶滑座之圈護壓缸；一盤管第一推抵單元，包含一貫穿該

鋼環帶形成之推抵穿孔、一固設於該左盤滑座單元選擇性穿伸該推抵穿孔之推抵壓缸、

一凹陷形成於該右盤滑座單元之基準槽；一盤管第二推抵單元，包含對稱分設於該左、

右盤滑座單元，且位於該鋼環帶內環側之左、右推抵壓缸；一盤管壓抵單元，包含一鎖

設於該右盤滑座單元之第一轉頭壓缸、及一鎖設於該機台之第二轉頭壓缸，使該第一、

二轉頭壓缸分別於該刀刃剖槽兩側提供一下壓力；以及一鋸切單元，係對應該刀刃剖槽

及該升降剖槽容置於該活動空間，並可選擇性的穿伸該刀刃剖槽及該升降剖槽。

7.　如申請專利範圍第 6項所述全自動輪圈成型機結構，其中該左盤滑座單元包含一固設於
該枱面之左盤壓缸、一固設於該左盤壓缸外周側之左盤滑軌、一滑設於該左盤滑軌，並

與該左盤壓缸連接之左盤滑座；該右盤滑座單元包含一固設於該枱面之右盤壓缸、一固

設於該右盤壓缸外周側之右盤滑軌、一滑設於該右盤滑軌，並與該右盤壓缸連接之右盤

滑座；該左盤滑座具有直交之一左盤枱面及一左盤立壁；該右盤滑座具有直交之一右盤

枱面及一右盤立壁；該圈護單元更包含兩對稱分設於該鋼環帶底端之第一、二水平塊。

8.　如申請專利範圍第 7項所述全自動輪圈成型機結構，其中該鋸切單元包含一鋸盤滑軌、
一滑設該鋸盤滑軌上之鋸盤滑座、一與該鋸盤滑座連接之鋸盤壓缸、一樞設於該鋸盤滑

座上之鋸盤傳動軸、一與該鋸盤傳動軸連接提供動力之鋸盤動力源、及一與該鋸盤傳動

軸連接受其驅動之圓盤鋸，使其可選擇性的自該刀刃剖槽穿伸。

9.　如申請專利範圍第 6項所述全自動輪圈成型機結構，其中該輪圈插銷機構，包括：一機
座單元，包含一機座、一下活動槽孔一 T滑軌座組、及一承架；該機座，具有一機座容
室；該下活動槽孔，係連通該機座容室而形成該機座枱面；該 T滑軌座組，包含一 T滑
軌座、一緃移滑座、一鎖壁、及一左、右橫移滑座、；該 T滑軌座係跨設於該下活動槽
孔上方，包含兩直交之緃滑軌與橫滑軌；該緃移滑座，係滑設於各該緃滑軌上，提供一

緃向位移之能力；該鎖壁係立設於該緃移滑座一側，下段穿伸各該緃滑軌、該下活動槽

孔至該機座容室；各該左、右橫移滑座，係對稱的分別滑設於各該橫滑軌上，分別提供

一橫向位移之能力；該承架，係與該 T滑軌座連接，而提供一支持能力；一震動供料
盤，係鎖設於該機座上提供複數結合銷投放與排列供料；一排銷單元，包括一第一、二

階鎖架、一閘門滑塊、一排銷閘門、一排銷第一、二感測器；該第一階鎖架，係跨設於

T滑軌座上，具有兩對稱立設於各該緃滑軌兩側之第一階立柱及一跨設於各該第一階立

柱頂端呈一斜度之斜板；該斜板端面更具有一與該震動供料盤連通之進料道、一與該進

料道直交連通之排銷滑道；該第二階鎖架，係跨設於該排銷滑道低處上方，具有兩對稱

立設於該斜板頂端面之第二階立柱、一橫設於各該第二階立柱上之橫板、及兩對稱的凹

陷形成於各該第二階立柱端面，且槽底呈封閉之閘門滑槽；該閘門滑塊，係對應各該閘

門滑槽滑設，並選擇性的開閉該排銷滑道出口端；該排銷閘門，係對應該銷滑道之入口

端，固設於該橫板且選擇性的開閉該排銷滑道之入口端；該排銷第一感測器，係對應該

排銷滑道設置於該斜板；該排銷第二感測器，係對應該排銷滑道之入口端鎖設於該斜

板；一配銷單元，包含複數凹槽座、一導軌桿、一配銷模組、一計數器、及一配銷壓

缸；各該凹槽座，係同一軸線上、下配置於該鎖壁；所述導軌桿，係穿伸各該凹槽座，

並受其約束上、下運動；該配銷模組，係設置於該導軌桿上段，包含一配銷模具，該配

銷模具具有複數結合銷容槽，且各該結合銷容槽槽底設有至少一磁性元件；該計數器，

(3)
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係對應該配銷模組鎖設於該第一階鎖架；該配銷壓缸，係設於鎖壁下段，選擇性牽引導

軌桿軸向上、下運動；一輪圈壓抵單元，包含分設於該左、右橫移滑座上之一左、右轉

頭壓缸；一推抵單元，包含分設於該左、右橫移滑座上之一左、右推抵壓缸、一左、右

抵撐柱、及一左、右撥片；該左、右抵撐柱，係對應該左、右推抵壓缸作動方向設置；

該左、右撥片，係對稱立設於該左、右橫移滑座彼此抵接之端面。

10.   如申請專利範圍第 9項所述全自動輪圈成型機結構，其中該承架，包含兩延伸桿及一承
接桿，各該延伸桿一端對稱的分別與該 T滑軌座連接，而該承接桿係跨設於各延伸桿自
由端；該 T滑軌座組包含一緃移壓缸、及一左、右橫移壓缸，該緃移壓缸係設置於該機

座上並與該緃移滑座連接，該左、右橫移壓缸係分設於該機座上並分別與相匹配之該

左、右橫移滑座連接；該第一階鎖架更包含一貫穿斜板形成於排銷滑道上段之滑道感測

孔，提供該排銷第一感測器設置。

圖式簡單說明

第 1圖 係本發明全自動輪圈成型機結構實施例示意圖。
第 2圖 係第 1圖所示輪圈成型機構實施例示意圖。
第 3圖 係第 1圖所示輪圈切割機構實施例示意圖。
第 4圖 係第 3圖所示實施例另一視角示意圖。
第 5圖 係第 1圖所示輪圈插銷機構實施例示意圖(一)。
第 6圖 係第 1圖所示輪圈插銷機構實施例示意圖(二)。
第 7圖 係第 5圖所示實施例局部構件示意圖(一)。
第 8圖 係第 7圖所示實施例另一視角示意圖。
第 9圖 係第 5圖所示實施例局部構件示意圖(二)。
第 10圖 係第 9圖所示實施例另一視角示意圖。
第 11圖 係第 5圖所示實施例局部構件示意圖(三)。
第 12圖 係第 5圖所示實施例局部構件示意圖(四)。
第 13圖 係第 12圖所示實施例局部構件示意圖。
第 14圖 係第 1圖所示輪圈擠銷機構實施例示意圖。
第 15圖 係第 14圖所示實施例另一視角示意圖。
第 16圖 係第 1圖所示搬運機構局部示意圖。
第 17圖 係第 2圖所示輪圈成型機構作動示意圖。
第 18圖 係第 1圖所示搬運機構作動示意圖(一)。
第 19圖 係第 1圖所示搬運機構作動示意圖(二)。
第 20圖 係第 1圖所示搬運機構作動示意圖(三)。
第 21圖 係第 1圖所示搬運機構作動示意圖(四)。
第 22圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(一)。
第 23圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(二)。
第 24圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(三)。
第 25圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(四)。
第 26圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(五)。
第 27圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(六)。
第 28圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(七)。
第 29圖 係第 1圖所示輪圈切割機構作動示意圖(八)。
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第 30圖 係第 1圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(一)。
第 31圖 係第 30圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(二)。
第 32圖 係第 30圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(三)。
第 33圖 係第 30圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(四)。
第 34圖 係第 30圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(五)。
第 35圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(一)。
第 36圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(二)。
第 37圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(三)。
第 38圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(四)。
第 39圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(五)。
第 40圖 係第 5圖所示輪圈插銷機構作動示意圖(六)。
第 41圖 係第 40圖所示輪圈插銷機構作動示意圖。
第 42圖 係第 14圖所示輪圈擠銷機構作動示意圖(一)。
第 43圖 係第 14圖所示輪圈擠銷機構作動示意圖(二)。
第 44圖 係第 14圖所示輪圈擠銷機構作動示意圖(三)。
第 45圖 係第 14圖所示輪圈擠銷機構作動示意圖(四)。
第 46圖 係第 14圖所示輪圈擠銷機構作動示意圖(五)。
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