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【57】申請專利範圍
1.　一種碳纖維輪圈之製造方法，其步驟包括：A、成型金屬材質長條體，係將金屬基材加
熱到可塑溫度再經擠壓成型以得所需形狀的長條體，該長條體包括二側壁、一連接於該

等側壁相向端面間之連接壁，及一連接於該等側壁徑向內側邊緣間之內環壁，使二側

壁、連接壁、內環壁之間框圍出一空間；B、接合長條體之兩端，係將成型後之長條體
兩端接合成圓圈形狀以形成輪圈骨架胚體；C、銑削透孔與輻條結合孔，於輪圈骨架胚
體上銑削多數個透孔與多數個輻條結合孔以形成輪圈骨架；該些所述輻條結合孔係銑削

成型於所述內環壁上，每一所述輻條結合孔不與任一所述透孔對應設置，且是位於兩兩

所述透孔之間的所述內環壁上，每一所述輻條結合孔中設輻條結合件；D、表面粗糙處
理，係對完成銑削所述透孔與所述輻條結合孔之所述輪圈骨架進行表面粗糙處理，以增

加所述輪圈骨架之表面粗糙度；E、披覆碳纖維布材，將所述碳纖維布材裁切為預設型
狀後，再披覆於所述輪圈骨架表面，且披覆同時一併覆蓋所述透孔；F、加熱定型，將表
面已披覆所述碳纖維布材之所述輪圈骨架置於一模具內，並予以加熱定型以在所述輪圈

骨架表面形成一碳纖維層，並據此成為碳纖維輪圈半成品；G、表面處理，係將完成表
面披覆所述碳纖維布材之所述碳纖維輪圈半成品進行表面處理，以製得一自行車碳纖維

輪圈成品。

2.　如申請專利範圍第 1項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，該些所述透孔係沿著所述
輪圈骨架胚體的二側壁以預設間隔銑削成型；或是，該些透孔係沿著所述輪圈骨架胚體

的二側壁及內環壁以預設間隔銑削成型，使每一個所述透孔範圍含括二所述側壁及所述

內環壁。

3.　如申請專利範圍第 1或 2項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述金屬基材係採用
鋁合金或鎂合金其中之一。

4.　如申請專利範圍第 1或 2項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述表面處理包括對
所述碳纖維輪圈半成品進行表面拋光工序與噴塗保護層工序。
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5.　如申請專利範圍第 1或 2項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述碳纖維布材披覆
於所述連接壁的層數為 1~2層。

6.　如申請專利範圍第 1或 2項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，位於每一所述輻條結
合孔之間的所述內環壁呈往所述連接壁方向弧形凹設；或是，位於每一所述輻條結合孔

之間的所述內環壁呈往遠離所述連接壁方向弧形凸設。

7.　如申請專利範圍第 6項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述輪圈骨架上另外銑削
多個貫穿槽，該些所述貫穿槽位於所述連接壁上方的所述側壁上，並且與每一所述透孔

位置對應。

8.　如申請專利範圍第 5項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述輪圈骨架上另外銑削
多個貫穿槽，該些所述貫穿槽位於所述連接壁上方的所述側壁上，並且與每一所述透孔

位置對應。

9.　如申請專利範圍第 1或 2項所述之碳纖維輪圈之製造方法，其中，所述輪圈骨架上另外
銑削多個貫穿槽，該些所述貫穿槽位於所述連接壁上方的所述側壁上，並且與每一所述

透孔位置對應。

10.   一種碳纖維輪圈之結構，係由如申請專利範圍第 1至 9項任一項之方法所製得，所述碳
纖維輪圈包括：一輪圈骨架與一披覆於所述輪圈骨架表面之碳纖維層；所述輪圈骨架包

括二側壁、一連接於該等側壁相向端面間之連接壁、一連接於該等側壁徑向內側邊緣間

之內環壁，使二側壁、連接壁、內環壁之間框圍出一空間，以及多數個透孔與多數個輻

條結合孔；該些所述輻條結合孔係銑削成型於所述內環壁上，每一所述輻條結合孔不與

任一所述透孔對應設置，且是位於兩兩所述透孔之間的所述內環壁上，每一所述輻條結

合孔中設輻條結合件；所述碳纖維層披覆於所述輪圈骨架表面之外也同時一併覆蓋所述

透孔，並穿過所述輻條結合件固定所述碳纖維層披覆位置。

圖式簡單說明

第一圖：揭示本發明之碳纖維輪圈的製作流程示意圖

第二圖：揭示本發明之輪圈骨架胚體的徑向剖面示意圖

第三圖：揭示本發明之輪圈骨架其中一段的立體示意圖

第四圖：揭示本發明之輪圈骨架其中一段並於輻條結合孔中設輻條結合件的立體示意圖

第五圖：揭示本發明之輪圈骨架其中一段與碳纖維布材的立體分解示意圖

第六圖：揭示本發明之碳纖維輪圈成品其中一段的立體示意圖

第七圖：係第六圖之 A-A處剖視圖
第八圖：係第六圖之 B-B處剖視圖
第九圖：揭示本發明之輪圈骨架其二實施例之其中一段的立體示意圖

第十圖：揭示本發明之輪圈骨架其三實施例之其中一段的立體示意圖
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