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【57】申請專利範圍
1.　一種車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，包含：一輪圈操作裝置，包含：一操作平
台，其中該操作平台的兩端部之間具有一操作區域，以容置一車輛輪圈；一夾持機構，

以可在該操作平台的該些端部間移動的方式設置於該操作平台之該操作區域中，其中該

夾持機構具有複數個夾持裝置，以固定一車輛輪圈；以及一轉動機構，設置於該些夾持

裝置其中一者，以轉動該車輛輪圈；一取料固定機構，包含：一標籤匣，配置以容置複

數個標籤貼紙，其中每一該些標籤貼紙包含有複數個標籤；一挫屈機構，設置於該標籤

匣的底面上，以將該些標籤貼紙的一部分頂高；一滾輪裝置，設置於該挫屈機構的上

方，以讓該些標籤貼紙通過該挫屈機構和該滾輪裝置之間而取出該些標籤貼紙之一第一

標籤貼紙；以及一標籤固定平台，連接於該標籤匣之一端，以固定該第一標籤貼紙；一

撕貼標籤裝置，包含：一第一線性傳動裝置；一第一吸附裝置和一第二吸附裝置，分別

設置於該第一線性傳動裝置的兩端；一第二線性傳動裝置，其中該第二線性傳動裝置的

一端垂直地連接至該第一吸附裝置和該第二吸附裝置間該第一線性傳動裝置上；以及一

第三吸附裝置，設置於該第二線性傳動裝置的另一端，其中該第一吸附裝置、該第二吸

附裝置和該第三吸附裝置係配置以吸附該第一標籤貼紙之該些標籤之一第一標籤；一標

籤移動裝置，連接至該撕貼標籤裝置，以垂直或水平地移動該撕貼標籤裝置；以及一影

像檢測辨識系統，包含：一第一攝影機，設置於該操作平台之該操作區域的正上方；一

第二攝影機，設置於該操作平台之該操作區域的側上方，該第一攝影機和該第二攝影機

係配置以獲得該車輛輪圈和/或該第一標籤的影像；以及一計算機處理系統，連接至該第
一攝影機和該第二攝影機，以分析該車輛輪圈和/或該第一標籤的影像資訊並回傳至相關
裝置，來進行即時控制及檢測所黏貼標籤之品質。
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2.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該取料固定機構更包含：
二下壓固定裝置，分別設置於與該標籤匣之該端相鄰之該標籤固定平台的相對兩側邊，

以固定該第一標籤貼紙。

3.　如請求項 2所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中每一該些下壓固定裝置設
置有一彈簧。

4.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該第一吸附裝置、該第二
吸附裝置和該第三吸附裝置其中每一者為一真空吸盤，以吸取該第一標籤之三點，來適

應不同大小及弧度之標籤。

5.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該第一攝影機擷取該操作
平台之一全域影像，並經由該計算機處理系統利用一演算法對該全域影像進行前景分

離，從而得出該車輛輪圈的資訊。

6.　如請求項 5所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該車輛輪圈的資訊包含一
圓心位置和一轉動角度。

7.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該第二攝影機擷取該操作
平台之一局部影像，並經由該計算機處理系統利用一演算法對該局部影像進行模版比

對，從而檢測出被黏貼於該車輛輪圈上之該第一標籤是否被黏貼於正確位置。

8.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該操作平台之操作區域為
一低陷部，該些端部設置有一運送機構，以將該車輛輪圈帶進或帶出該低陷部。

9.　如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該取料固定機構更包含：
二頂刺機構，分別設置於該標籤固定平台之相對兩側，以刺穿該第一標籤貼紙並頂起欲

吸取之該第一標籤。

10.   如請求項 1所述之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統，其中該夾持機構之該些夾持裝
置為被兩兩安置於一對線性滑軌上之 4個夾持裝置；當該車輛輪圈被夾持住時，該車輛
輪圈之圓心落在該些夾持裝置所形成之四邊形之對角線的相交點上。

圖式簡單說明

為了更完整了解實施例及其優點，現參照結合所附圖式所做之下列描述，其中〔圖 1A〕
為繪示根據本發明一些實施例之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統的立體示意圖；〔圖

1B〕為繪示根據本發明一些實施例之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統的俯視示意圖；
〔圖 1C〕為繪示根據本發明一些實施例之標籤貼紙的示意圖；〔圖 1D〕為繪示根據本發明一
些實施例之貼好標籤之車輛輪圈的示意圖；〔圖 2〕為繪示根據本發明一些實施例之輪圈操
作裝置的立體示意圖；〔圖 3A〕為繪示根據本發明一些實施例之取料固定機構的立體示意
圖；〔圖 3B〕為繪示根據本發明一些實施例之頂刺機構的立體示意圖；〔圖 4〕為繪示根據
本發明一些實施例之撕貼標籤裝置和標籤移動裝置的立體示意圖；〔圖 5〕為繪示根據本發
明一些實施例之車輛輪圈標籤的自動黏貼與檢測系統的方塊示意圖；〔圖 6〕為繪示根據本
發明一些實施例之撕黏標籤裝置的操作流程示意圖；〔圖 7〕為繪示根據本發明一些實施例
之輪圈操作裝置的操作流程示意圖；以及〔圖 8〕為繪示根據本發明一些實施例之影像檢測
系統的操作流程示意圖。
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