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【57】申請專利範圍
1.　一種複合碳纖維輪框之製造方法，該製造方法包含有： 捲紗步驟：將紗捲輪上之碳纖維
紗持續捲繞於一心軸上，使碳纖維紗以預設的角度且呈交錯疊置的型態纏繞於心軸表

面，於心軸上形成含有黏結劑之碳纖維管； 裁切步驟：將心軸取下，形成中空之碳纖維
管，而後進行徑向的裁切形成特定寬徑之碳纖維管，作為輪框之主基材碳纖維管及框基

材碳纖維管； 摺邊步驟：於輪框主基材碳纖維管翻摺形成框本體，該框本體兩側形成框
緣面，於框基材碳纖維管翻摺形成外框，該外框兩側形成銜接端緣； 組合步驟：使已完
成摺邊之框基材碳纖維管置於主基材碳纖維管兩側框緣面之間並膠合呈固結狀態； 定型
步驟：藉由定型模具將輪框進行加熱及加壓的步驟。

2.　如請求項 1所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟之前包含一浸潤步驟，該浸
潤步驟係使紗捲輪上之碳纖維紗先經過黏結劑浸潤槽，使碳纖維紗表面附著黏結劑。

3.　如請求項 1所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟係同時使碳纖維紗及樹脂纖
維紗捲繞於心軸表面，使碳纖維紗與樹脂纖維紗以交錯捲繞方式形成碳纖維管。

4.　如請求項 1至 3中任一項所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中摺邊步驟與組合步驟之
間，另以一道補強步驟於框本體之框緣底部環設襯材。

5.　如請求項 1至 3中任一項所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟與裁切步驟之
間，另以一道補強步驟於碳纖維管部分區段處的表面附著襯材。

6.　如請求項 1至 3中任一項所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟時於不同區段
設定為不同厚度。

7.　如請求項 4所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟時於不同區段設定為不同厚
度。

8.　如請求項 5所述複合碳纖維輪框之製造方法，其中捲紗步驟時於不同區段設定為不同厚
度。

圖式簡單說明

圖 1係本創作製造方法主要步驟之流程圖。
圖 2係本創作第一種型式製造方法之流程圖。
圖 3係本創作第一種型式製造方法中進行捲紗步驟之示意圖。
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圖 4係本創作第一種型式製造方法中進行裁切步驟之流程示意圖。
圖 5係本創作第一種型式製造方法中進行摺邊及組合步驟之流程示意圖。
圖 6係本創作第二種型式製造方法之流程圖。
圖 7係本創作第二種型式製造方法中進行裁切步驟之流程示意圖。
圖 8係本創作第二種型式製造方法中進行摺邊及組合步驟之流程示意圖。
圖 9係本創作第三種型式製造方法之流程圖。
圖 10係本創作第四種型式製造方法之流程圖。
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