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【57】申請專利範圍
1.　一種工具盤之製作方法，係包括有下列步驟；工具盤主體成形：透過 EVA發泡材形成
一扁平之工具盤主體；表面層成形：以預先加熱之滾輪組將薄片 EVA發泡材輾壓成形為
一表面層，使該表面層密度更為緊縮；網版印刷：將表面層於預定位置印刷上符合對應

工具規格之標示；貼合成形：將表面層覆蓋於工具盤主體上方，續將兩者透過黏膠將其

黏合；切割：透過自動加工機將工具盤主體及表面層一併切削出複數個供工具件插置之

容置槽。

2.　一種工具盤之製作方法，係包括有下列步驟；工具盤主體成形：透過 EVA發泡材形成
兩顏色相異之扁平工具盤主體，其一為底面層，另一則為頂面層；表面層成形：以預先

加熱之滾輪組將薄片 EVA發泡材輾壓成形為一表面層，使該表面層密度更為緊縮；網版
印刷：將表面層於預定位置印刷上符合對應工具規格之標示；貼合成形：依序將底面

層、頂面層及表面層堆疊為一工具盤，續將三者透過黏膠將其黏合；切割：透過自動加

工機將工具盤主體及表面層一併切削出複數個供工具件插置之容置槽。

圖式簡單說明

第一圖係本發明工具盤製作方法其步驟流程圖。

第二圖係本發明工表面層受滾輪熱輾壓成形之實施示意圖。

第三圖係本發明其工具盤立體分解示意圖。

第四圖係本發明其工具盤立體外觀示意圖。

第五圖係本發明第二實施例其工具盤立體分解示意圖。

第六圖係本發明第二實施例其工具盤立體外觀示意圖。

第七圖係本發明其工具盤成品之使用狀態參考圖。
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