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【57】申請專利範圍
1.　一種自行車複合材質車架或配件之孔的成型方法，其步驟係包含：步驟 1.製造一基礎造
型體，該基礎造型體表面對應車架或配件的孔設置處係具有配合該孔孔徑且向外突出的

凸台；步驟 2.於該基礎造型體外包覆相對應該凸台位置具有缺口之碳纖維布；及步驟 3.
該基礎造型體外側疊層該碳纖維布至預定厚度後，將該完成碳纖維布包覆的該基礎造型

體放入一車架或配件模具內，經吹氣、熱壓固化定型後，將該基礎造型體抽出，即完成

該具有孔之複合材質車架或配件。

2.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車複合材質車架或配件之孔的成型方法，其中，該孔
為螺孔者，係再經攻牙處理。

圖式簡單說明

第一圖所示係本發明實施例之製造流程圖。 第二圖所示係本發明實施例之內含基礎造型
體之車架立體圖。 第三圖所示係本發明實施例頭管部分基礎造型體立體圖。 第四圖所示係本
發明實施例之車架之孔成型示意圖。 第五圖所示係本發明實施例之座管之孔成型示意圖。 第
六圖所示係本發明實施例之龍頭管之孔成型示意圖。
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