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【57】申請專利範圍
1.　一種製造一自行車架之一部分之方法，其包括：定位一細長低摩擦心軸以接合一可撓性
心軸，其中一第一纖維材料配置於該低摩擦心軸與該可撓性心軸之間；用第二纖維材料

纏繞該可撓性心軸及該低摩擦心軸；將該可撓性心軸及該低摩擦心軸插入至一模具中；

固化該第二纖維材料以產生一固化總成；自該模具抽取該固化總成；及自該固化總成移

除該低摩擦心軸以產生一內部通道。

2.　如請求項 1之方法，進一步包含用該第一纖維材料纏繞該低摩擦心軸。
3.　如請求項 1之方法，其中該低摩擦心軸包括聚四氟乙烯(PTFE)。
4.　如請求項 1之方法，其中該第一纖維材料包括經一未固化基質預浸之複合纖維。
5.　如請求項 1之方法，其中該可撓性心軸包括聚矽氧。
6.　如請求項 1之方法，其中該可撓性心軸包括一凹槽且其中該定位步驟包含：將該低摩擦
心軸插入至該可撓性心軸之該凹槽中。

7.　如請求項 6之方法，其中該低摩擦心軸具有實質上與該凹槽之一橫截面形狀匹配之一橫
截面形狀。

8.　如請求項 1之方法，其中該第二纖維材料包括經一未固化基質預浸之複合纖維。
9.　如請求項 1之方法，其中該可撓性心軸包括一中空內部，且其中該方法進一步包含：將
一可充氣囊袋插入至該中空內部中；及在該固化步驟之前，使該囊袋充氣以朝向該模具

向外擠壓該第二纖維材料。

10.   如請求項 1之方法，其中該低摩擦心軸之一部分延伸超過該第一纖維材料之一端，且其
中移除該低摩擦心軸包括：自該內部通道拉出該低摩擦材料。
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11.   如請求項 1之方法，其中該第一纖維材料及該第二纖維材料兩者包括一未固化之纖維-基
質複合物，且其中固化該第二纖維材料包含：固化該第一纖維材料及該第二纖維材料兩

者。

12.   一種一自行車架之部分，其包括：一可撓性心軸；一細長低摩擦心軸，其被定位以接合
該可撓性心軸；一第一纖維材料，其配置於該低摩擦心軸與該可撓性心軸之間；及一第

二纖維材料，其纏繞該可撓性心軸及該低摩擦心軸。

13.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該第一纖維材料包括一纖維-基質複合物。
14.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該可撓性心軸包括聚矽氧。
15.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該可撓性心軸包括一凹槽，且其中該低摩擦心軸

定位於該凹槽中。

16.   如請求項 15之一自行車架之部分，其中該低摩擦心軸具有實質上與該凹槽之一橫截面形
狀匹配之一橫截面形狀。

17.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該低摩擦心軸具有自該凹槽突出之一心軸頭部。
18.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該第二纖維材料包括一纖維-基質複合物。
19.   如請求項 12之一自行車架之部分，其中該第一纖維材料纏繞該低摩擦心軸。
20.   如請求項 19之一自行車架之部分，其中該第一纖維材料及該第二纖維材料彼此部分重

疊。

圖式簡單說明

圖 1係包含體現本發明之一車架的一自行車之一側視圖。
圖 2係沿著圖 1中之線 2-2取得且包含前管、一上管之一部分及一下管之一部分的車架之

一部分之一透視截面圖，其中纜線佈設至該下管中。

圖 3係繪示下管中之佈線通道的前管及下管之一部分之一透視截面圖。
圖 4A係用纖維材料纏繞之佈線心軸之一透視圖。
圖 4B係用於形成車架之一部分的佈線心軸、一前管心軸、一上管心軸及一下管心軸之一

分解透視圖。

圖 4C係繪示圖 4A及圖 4B之心軸的一透視圖，圖 4A及圖 4B之心軸與部分纏繞經組裝
心軸之纖維材料組裝在一起以界定一預成型疊層。

圖 4D係沿著線 4D-4D取得之圖 4C之預成型疊層之一截面圖。
圖 4E係一固化工具之兩個半體及佈置於該固化工具之一半體中之預成型疊層之一分解透

視圖。

圖 5係固化纖維材料之後之車架部分之一透視圖，且其繪示已部分被移除之佈線心軸。
圖 6係固化纖維材料之後之車架部分之一透視圖，且其繪示已部分被移除之上管心軸及

下管心軸。
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