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[57]申請專利範圍
1.　一種自行車車架管材製法，其步驟包含：首先，準備一由第一鋁合金材料所構成的第一
管材與一由第二鋁合金材料所構成的第二管材，再將該第一管材與第二管材透過固態接

合的方法，製成一第二鋁合金材料在內層而第一鋁合金材料在外層的複合鋁合金管材，

其中，該第一管材係選擇高強度但不易焊接的鋁合金材質，且該第二管材則選擇具有良

好 TIG或MIG焊接性能的鋁合金材質；接下來，再以抽管及車削的方法，將該複合鋁
合金管材加工成為一中間較薄兩端較厚的複合厚薄管，並使該第一鋁合金材料集中在該

複合厚薄管的中段部，而該第二鋁合金材料則集中在該複合厚薄管的兩個端部，其中，

該車削的步驟係將位於該兩個端部外層的第一鋁合金材料予以去除，如此，即完成本發

明的自行車車架管材。

2.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車車架管材製法，其中該第一鋁合金材料為任一系列
的鋁合金，且該第二鋁合金材料為 5xxx系列的鋁合金。

3.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車車架管材製法，其中該第一鋁合金材料與第二鋁合
金材料分別選自不同系列但具有相同熱處理條件之鋁合金。

4.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車車架管材製法，其中該第一鋁合金材料與第二鋁合
金材料分別選自同一系列但相異的鋁合金材料。

5.　如申請專利範圍第 4項所述之自行車車架管材製法，其中該第一鋁合金材料為 Al-Zn-Mg-
Cu合金，該第二鋁合金材料為 Al-Zn-Mg合金。

6.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車車架管材製法，其中該固態接合採用的具體製法為
擠製、抽製或旋鍛。

7.　如申請專利範圍第 1項所述之自行車車架管材製法，其中進一步利用內徑拉刀的方法，
將位於該複合厚薄管其中段部內層的第二鋁合金材料予以去除。

圖式簡單說明

第一圖係本發明之步驟流程圖。

第二圖係本發明其第一管材與第二管材之結構示意圖。
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第三圖係本發明利用固態接合方式將第一管材與第二管材製作成複合鋁合金管材之動作

示意圖。

第四圖係完成固態接合步驟之複合鋁合金管材之示意圖。

第五圖係本發明將複合鋁合金管材經抽管及車削等程序製作成複合厚薄管之示意圖。

第五之 A圖係本發明進一步將位於第五圖的複合厚薄管其中段部內層之第二鋁合金材料
以內徑拉刀方式去除之示意圖。

第六圖係本發明的複合厚薄管其接合面之金相結構圖。
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