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【57】申請專利範圍
1.　一種無線充電式滑鼠墊，其包括：一纖維層；一第一膠體，與該纖維層之表面黏合；一
第二膠體，置於該纖維層之另一表面上；以及一第一軟質層，置於該第二膠體上。

2.　如請求項 1之無線充電式滑鼠墊，更包括：一線圈，置於該纖維層與該第二膠體之間，
當壓合該纖維層、該第一膠體、該第一軟質層與該第二膠體時，使該線圈被包覆於第二

膠體中，其中，該纖維層係一布或該布與一聚氨酯之組合，該第一軟質層係該布、一不

織布或一塑膠薄膜，該第一膠體係一矽膠、一橡膠或該聚氨酯，該第二膠體係一熱熔

膠、該矽膠、該橡膠或該聚氨酯。

3.　如請求項 1之無線充電式滑鼠墊，更包括：一線圈，在該纖維層及該第一膠體與該纖維
層黏合之表面上形成置放該線圈之一溝槽，並將該線圈置於該溝槽中，該第二膠體黏合

在該纖維層之表面上，該第二膠體與該第一軟質層黏合，其中，該纖維層係一布或該布

與一聚氨酯之組合，該第一軟質層係該布、一不織布或一塑膠薄膜，該第一膠體及該第

二膠體係一矽膠、一橡膠或該聚氨酯，其中，以切割、模內成型、熱熔或雷射雕刻形成

該溝槽。

4.　如請求項 3之無線充電式滑鼠墊，更包括：一第二軟質層，與該第一膠體黏合，以及一
第三膠體，與該第一軟質層之另一表面黏合，其中，第二軟質層係該布、該不織布或該

塑膠薄膜，該第三膠體係該矽膠、該橡膠或該聚氨酯。

5.　一種無線充電式滑鼠墊，其包括：一軟質層；一第一膠體，與該軟質層之表面黏合；以
及一第二膠體，與該第一膠體黏合。

6.　如請求項 5之無線充電式滑鼠墊，更包括：一線圈，在該第一膠體之表面上形成置放該
線圈之一溝槽，並將該線圈置於該溝槽中，其中，該軟質層係一布、一不織布或一塑膠

薄膜，該第一膠體及該第二膠體係一矽膠、一橡膠或一聚氨酯，其中，以切割、模內成

型、熱熔或雷射雕刻形成該溝槽。

圖式簡單說明

圖 1為本創作第一實施例之無線充電式滑鼠墊之分解示意圖；圖 2為本創作第一實施例
之無線充電式滑鼠墊之局部剖面示意圖；圖 3為本創作第一實施例之無線充電式滑鼠墊之製
程之流程圖；圖 4為本創作第二實施例之無線充電式滑鼠墊之分解示意圖；圖 5為本創作第
二實施例之無線充電式滑鼠墊經雷射雕刻後之分解示意圖；圖 6為本創作第二實施例之無線
充電式滑鼠墊之局部剖面示意圖；圖 7為本創作第二實施例之無線充電式滑鼠墊之製程之流
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程圖；圖 8為本創作第三實施例之無線充電式滑鼠墊之分解示意圖；圖 9為本創作第三實施
例之無線充電式滑鼠墊之局部剖面示意圖；圖 10為本創作第三實施例之無線充電式滑鼠墊之
製程之流程圖；圖 11為本創作第四實施例之無線充電式滑鼠墊之分解示意圖；圖 12為本創
作第四實施例之無線充電式滑鼠墊之局部剖面示意圖；以及圖 13為本創作第四實施例之無線
充電式滑鼠墊之製程之流程圖。
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